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2103000206020116 
EXAMINATION FEBRUARY-MARCH 2024 

BACHELOR OF SCIENCE (THIRD YEAR)(SIXTH SEMESTER) 

STATISTICS-XI (PAPER-606-STATISTICAL QUALITY 

CONTROL) – LEVEL 2 

[Time: As Per Schedule]  [Max. Marks: 50] 

Instructions: 

1. Fill up strictly the following details on your answer book 

a. Name of the Examination : BACHELOR OF SCIENCE (THIRD 

YEAR)(SIXTH SEMESTER) 
b. Name of the Subject : STATISTICS-XI (PAPER-606-

STATISTICAL QUALITY CONTROL) – LEVEL 2 
c. Subject Code No : 2103000206020116 

2. Sketch neat and labelled diagram wherever necessary. 

3. Figures to the right indicate full marks of the question. 

4. All questions are compulsory. 

5. Graph paper will be supplied on request. 

6. Non programmable scientific calculator is allowed. 

Seat No: 

      

 

 

 

Student’s Signature 

 

 

Q.1  નીચેના પ્રશ્નોના ઉત્તર આપો  

Answer the following questions.  

 

(i) દ્વિ સ્વીકૃદ્વિ દ્વિદર્શિ યોજિા [2000, 100, 50,1,4] સમજાવો.  

     Explain double acceptance sampling plan [2000,100,50,1,4]  

 

(ii) એક સ્વીકૃદ્વિ દ્વિદર્શિ યોજિા [1000,100,2] માટે AQL= 0.01 અિે     

      LTPD=0.07 હોય િો  ઉત્પાદકિ ું જોખમ અિે ગ્રાહકિ ું જોખમ ર્ોધો.  

      find producer's risk and consumer risk for signal sampling plan[1000,100,2]  

      for AQL= 0.01 and LTPD=0.07 

 

(iii) જો 𝑥̅ આલેખ માટે UCL = 45અિે 𝑋̅  = 37 િો LCLર્ોધો. અિે 𝑥̅ િી દ્વકુંમિ   

      34,32, 40, 35, 33, 45, 43, 37, 34, 41 હોય િો ઉત્પાદિ પ્રદ્વિયા દ્વવર્ે િમારા   

      દ્વિર્શયો  જર્ાવો.  

      Find LCL for 𝑥̅ chart if UCL = 45 and 𝑋̅  37. State your conclusion.  

      regarding  production process when the values of 𝑥̅ are given 34, 32, 40,  

      35, 33, 45, 43, 37, 34, 41. 
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(iv) એક સ્વીકૃદ્વિ દ્વિદર્શિ યોજિા અિે દ્વિ સ્વીકૃદ્વિ દ્વિદર્શિ યોજિાિી સરખામર્ી      

     કરો.  

      State comparison of single acceptance sampling plan and double acceptance     

      Sampling plan. 

 

Q.2  કોઈ પણ ત્રણ પ્રશ્નોના ઉત્તર આપો  

Answer any three from the following questions.  

 

(i) સ્વીકૃદ્વિ દ્વિદર્શિ યોજિાિા સુંદર્શમાું દ્વિયા લક્ષર્ વિ અિે આદર્શ દ્વિયા લક્ષર્  

     વિ સમજાવો.  

     Explain operating characteristic curveand ideal operating characteristic     

     curve  with respect to acceptance sampling plan.  

 

(ii) સ્વીકૃદ્વિ દ્વિદર્શિ યોજિા એટલે ર્ ું ?િેિ ું મહત્તવ સમજાવો  

      What is acceptance sampling plan? Explain its importance.  

 

(iii) સ્વીકૃદ્વિ દ્વિદર્શિ યોજિાિા સુંદર્શમાું ઉત્પાદકિ ું જોખમ અિે ગ્રાહકિ ું જોખમ   

       સમજાવો  

       Explain consumer risk and producer risk with respect to acceptance   

       Sampling plan.  

 

(iv) આકદ્વસ્મિ અિે દ્વિદદ્વર્શિ ચલર્ એટલે ર્ ું? િેમિી વચ્ચેિો િફાવિ ઉદાહરર્  

       સદ્વહિ સમજાવો.  

       What is chance variation and cause variation? State difference between   

       them with proper illustration. 
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Q.3  કોઈ પણ બે પ્રશ્નોના ઉત્તર આપો  

Answer any two from the following questions.  

 

(i)  𝑥̅ આલેખ અિે R આલેખિી રચિા સમજાવો અિે િેિી દ્વિયત્રુંર્ સીમાઓ મેળવો.  

      એક ઉત્પાદિ પ્રદ્વિયામાુંથી 100 વસ્િ ઓ હોય િેવા 10 દ્વિદર્ો લેવામાું આવ્યા     

      અિે પ્રત્યેક દ્વિદર્શમાુંથી  ખામીવાળી વસ્િ ઓિી સુંખ્યા િીચે પ્રમારે્ હોય િો  

      યોગ્ય આલેખ દોરી ઉત્પાદિ પ્રદ્વિયા દ્વવર્ે િમારા  દ્વિર્શયો જર્ાવો. 

      10, 15, 11, 9, 8, 14, 12, 0, 10, 11.  

      Explain construction of 𝑥̅ chart and R chart and obtain its control limits  

      10 samples are taken from a production process each having 100 units then       

       in each sample have number of defects are as follows then state your   

       Conclusion about production process.  

       10, 15, 11, 9, 8, 14, 12, 0, 10, 11. 
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(ii) p આલેખ અિે np આલેખ વચ્ચેિો િફાવિ જર્ાવી np આલેખિી દ્વિયુંત્રર્               

       સીમાઓ મેળવી િેિી રચિા સમજાવો.  

      િીચેિી માદ્વહિી દ્વવમાિ દીઠ ખામી સુંખ્યા દર્ાશવી છે. િે પરથી યોગ્ય આલેખ          

      દોરી ઉત્પાદિ પ્રદ્વિયા દ્વવર્ ેિમારા દ્વિર્શયો જર્ાવો. 

      12, 17, 10, 11, 15, 12, 22, 18.  

       State difference between p chart and np chart and also obtain   

       Construction and control limits for np chart.  

       Following information are obtained from number of defects per plane.       

       Draw ppropriate chart and state your conclusion about production process. 

       12, 17, 10, 11, 15, 12, 22, 18. 

 

(iii) C આલેખ અિે U આલેખ વચ્ચેિો િફાવિ જર્ાવીિે C આલેખ દ્વિયત્રુંર્          

     સીમાઓ મેળવો. િીચેિી માદ્વહિી પરથી 𝑥̅  અિે R આલેખ દોરી િે પરથી       

     ઉત્પાદિ પ્રદ્વિયા દ્વવર્ે િમારા દ્વિર્શયો જર્ાવો. (n=5) 

      State difference between C chart and U chart. Also obtain control limits of   

      C chart. Draw 𝑥̅  and R charts from the following information and state   

      Your conclusion about production process. (n=5) 

 

 

𝑥̅ 33 40 32 35 24 45 43 38 

R 12 8 11 12 20 15 13 16 

Q.4  કોઈ પણ બે પ્રશ્નોના ઉત્તર આપો  

Answer any two from the following questions.  

 

(i) એક સ્વીકૃદ્વિ દ્વિદર્શિ યોજિા માટે AOQવિ, ASN વિ અિે ATI વિિી 

સમજૂિી  આપો  

                Explain AOQ curve, ASN curve and ATI curve for single acceptance    

                Sampling plan.  

 

(ii) એક સ્વીકૃદ્વિ દ્વિદર્શિ યોજિાસુંદર્શમાું AQLઅિે LTPD સમજૂિી આપો.  

                 Explain AQL and LTPD single acceptance sampling plan. 

 

(iii) p’= 0.03 માટે દ્વિસ્વીકૃદ્વિ દ્વિદર્શિ યોજિાિા [2000, 50,100,1,4] 

જથ્થાિી સ્વીકૃદ્વિિી સુંર્ાવિા મેળવો.  

                Obtain probability of accepting a lot for double sampling plan       

                [2000, 50, 100, 1, 4]   for p’= 0.03. 
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